
Группа Е 34 

 

 
 РЕЗИНОСТЕКЛОТКАНЬ ЭЛЕКТРОИЗОЛЯЦИОННАЯ  

САМОСЛИПАЮЩАЯСЯ ТЕРМОСТОЙКАЯ  
РАДИАЦИОННОЙ ВУЛКАНИЗАЦИИ  

 РЭТСАР 

Технические условия 

ТУ 38.103172-80 

Взамен ТУ 38.103172-73 

 
 



(Ј2ОРО'Г2Г пеотипарерабаг, гаюцеп I пе тчоелгй

li2F нцшлвндецти СССР

ОШт Е 664 ОТ

уда

Группг

ь..рдзгјя..­

У! поржд
Главћ1)ЈЈ ­чнвогхор

џвюакаучу,
В,З.Савшјш

, ДРДх,5.дЯ ЗМг.

рвзинедтзюютпнь эдпктъи.ыл,ш юнца

СЩОСЛИПАПИЯОЕ

ВУЛКАНИЗАЏЧ ?ЭТЏГ

Тохнцчеокпе удлггця
ТУ я.1031?а­8о

/гзамен ту Я !03Д7г­73/

C0i ЛАСОВАНО

Гдапвни инженер Лонин—

градокогс ебъединения
ИЭлектргдилаЯ

н.диррктрра НЕ

кшрпоплаи

30

Вам.

$г,трубачэв22.08,I9 г,

0pbk дай92Еия ё 01.02“,

Глагный инженер

Зааанохггг: еа:гда 05

(9802.

Вам.дире;шора

научнпи раогшв



­2­

Нас Ш<Јнцдэ шохндчеокие услгзвия распргсграпяјошсп на

электрпизгияцигнную саипслппаюцуюоя шермосшгйкуко радиаципц­

пуп резидс,ошеялгтканк' РЭТСА?? предназначенную для примене—

з элокшрв2ехцжрскгђ ПРОМЫШЛЭПНРСШЕД ? качестве иЗоляции

ТбМГТOК элекшричеокиу и аппараШВЕ9 рабогаю—
щи: УСйР2ИЯХ пггышеннрй влажности и шемперашурьт,

Ревинпсшеклоткань РЭТСАР пр!ијеняется для гибких шун—
и электрических машин пгс2вянпВгг и перенеи—

нггп $гназ электрических кабелей, шин и

Эта! материал может ПРИИВНПТЂСД жак самострпшолънт

(двухошвргнняя резинпстехдпшнанъ)$ шак и. в комбинации с ра­

диа7н,лпй лендой ЛЭТСАР (однасшвроннпя резинвсше:слвшкант).

Сампслипашщаяся резинпотеклгюканъ является машериалг.

класса нагрегостдйквсши Н спвсвбна рабвшащтд идше»здд

температур минус БО дг плюс ГБР ' Характеризуется
зыопцвй падпогпйжосшыод сг пошью к озона, ультра­

ШОЙЯОШТд:фиалешодтгл' лучей, полным

некпшпрш маслам (турбинное, трансформатпрнпе) и химичес

реагепш ам

ту

Резинвсшеклржань

е амослипающ аеся

рэтсдр

Казанский зазод

ск

Техничеок! услпвия



?езтлнпсшекзптнанљ РЭТД& вбдадает•сдгсабпосшы дамп­

слипанию при шеипературо­(ъм;) ос в точении часов

при допплнительнвм iipqppene шрех часов ири ееипе

Плпшнготь г/смв,

Пример записи прошкциц яри оз ваказс: резинвот:заетва:­

влекшроиегляциониая терцдешсйкая сампилипаюцаяся рахицноз•«

ной зулканиза:ии. однооторој я шипа Г (сокращаннв пир

марка З тип Г) по ту 38,103172­80

1. Теядичеакие юребования

Ы, Реэинвстеклвяканъ РЭТСАР двдж:на изготавлп—

во хейсшвупцану технологическому регламенту, ушуэр;аевн—

в увгановленяом порядке. и шребвуанипх вас

яци; )ехничвдких условий.

I,a, Иар*ђ равиеры

РЭХСАР вы:тона95'05!

иауеа — 9 двухсторонним резиновым пг;крырдвм б;

охов),

марка Б ­ о однаащоронниц резиновым покрушием (ОКП г.

102.2. Геометрические размеры резиносшек.тшкави Тс

упаванным в шабл.должны совшвегсшвоватъ,

Дадмднддднце_пусдздгдлд _ _ 2адмдр_ _М222кидпьџ•дядпе_

Ширина, мм, ? пределах
теиических

Тодшдна, мм
То же



б пешребгттелом

других

Ib3. РЭТОАР драхна

требгвапц:а:: НГгрман,

хле;казашаля

ЗнГ'3Е!.Й

а, Аутггешјя резинВС203ы

2 точен

унизанпьп.} г табл. 2.
2аблдда Г

мешод напысаииыНорма
о напо­ З. З т нас­

ФИННЫ! ЕДНД­Ц ШОЯЩИХ тэущичео­

спрвнним резинггыи лик

цше;га с ргдћбйПН&рх—
насдыо бээ пузырей,
нашекгв отслпения

раины ош

лгтани других
димцх дофскшвв

ч или при депрд—

нйшеввнгипрогрего при
Те 70€ ра.еехад—точенид З ч;

д г для маржи пои На— НН.е€.Нг..
ипггке Еполнахлебта резингвых

слгов
Игйгти2Нге оамвсли—при на­
панче РОЭИНП?НХ сло­анесении рсшы:е на

ляцию ив амволипаюцим
ди и ревиногой лентыся лени рединогым

олеом рэ „Нгсшеклгшка—
ни к левите)

Усдојная ПРПЧПОПТЂ 2

мемэнп апа
(нго/см менее

после
ермичеаквгв сша­ ения

ВЫДРОжка 72 Ч П
О яо) ИПа(кгс

не иецтее

3992 (400)

Б Диэлектрические пока»
зат€ли

дек—

аапргтивление,
см,не l.10i10B

б)элекшричоа ПРГЧНРОШЂ,
менее 20

ту 38,103173­80

наотаящцх
ких

уалпвий

ПО ГОСт
и 3,5. нас

щих гехидчески
усгитий

пс госг 9,0244.
ГОСТ .е?О­Ъ
„.3.6 настоящих
дехнич.ескик услг
вий

пр•шст (3433.;­

гост 6433, 5­71,

пвЗ,д насшс•яјцих
тэхнйчоских услг­.
вий

5

е юрал,­еих р.4ее„ее.62­­фз­о
—­Р+ПИ­И­.Я­' (Ии.$.и­к.оЈ 20 д:­



5

Прииечанид•, В руладо ревилротеклјцжани РЭТС'!ЛЁ длин,

З) цм дгщуокаФшзя наличиэ П) д,эфек202 размој.

ни ёглее х 10

ддипадии в памгшанцом абраацз Е С

теченис 48 ч резиноотеклвшка:љ маркируют индексг»д• пру

охтиании ВО 0 ? течение 3 ч ­ и.чтэксви Г

?иомпдекшнрешъ

Eava;t• партия ревинготоклгшкааи ЗОПРСИГ'ЖДИОТСЯ паодор—

том. удготгг:дјеряющим ее зачесшвг. Паспгрш дпл:ген

товарный знак вавгда—изгошордшеля, наименгвание шифра, марку

нрмер партии. дату изгаштвлен!Ж2 номер

технических услозијђ:. массу нештв, ревулыагы пргрогп,енннх

ИСПЫТЕНИЙ„

Упакгзка

пасшавларс 2 виде рулонов, мааса

на. не бплсе 20 в:ггь

сматыдарюая Е рулвн о прохладцой

ду РВВИНйГШIИ слйА,ји пплиэтиленгврй плевки толщи;гй нв бол

200 мк.и пг ГОСТ 054—23. преплшотвующей сампслтпанив слое

рулон упаковывают г пплиэрилг

на1ый мешгглв (дли пгј­тјэтиленпвые салфетки), изгвггвпэвннй из

пленни пгдщинай не балев ПО мкм пв ГОСТ

10354­23.

Вапапцныв иди завлаанные полиэтиленовые шки помещал
80

2 деревянные или фанер:.тые ящиКи (ГОСТ 29914, ГОСТ 559—2)

„,аоаа одногр упаковрачнтго мео'та на болев­ 40 кг,

I.6 Маркировка

В мешок рвамнгста:лопканыо РЭТСА? т:кладываюш



удгганоч:юе гесто с
.

— код:

­ то.“.арнэра ЗНГКЕ хрехпџятьы­;згэтопатегл
­ арирваоза}ие раз уарки рэеиностек.г,этканд

— :аассы 5уттз и неттэ

нэрера пертяи
— ног:ерг. нсстэжзх условил
­ жаты изготовления.

соответствовать

с указанием знаков херачь эт

от

“

а; ечь

2

2

,езжюстеюжэткань не аолгц­ает

чанецие, трансцэь
трееуњт ираиг,

есл„? не оксачнае

соединенал ь сџс­јтстваа н А.­гдх ­ецеетв
д днещних кгакторв.

КОС

ЕОХС?АЧЛНХ иеаестз ае зор€.зуетсл;

цег,сонал о:кть

сгепиетьно{ђ оде:гх.од согласно аэр: агг, [Ц
дгав.•иајленнасти <.ХЛОЦЧ3ТОиУМИНЦ.', :'DC2fI.•, ИЛИ

утиед волячестио ао;џчеинсе дз здн;ж

асса — не)

и е. чном лил

подиергается

даказаае;са..,

таол.?. ПРОВОДЯТ девы.), ичесю;а испытания каы,0'Д деслтои

Изм. Лист докум. Подпись Дата

лист

642



остальюх партий цэ итаи покеза,теляи

заводо»­даготовдтелем Сез дрведеаия испытаний.

2.3. ['отрбитељ и;еет про произвести входноа

КОНТРДЬ пэ показатедаи, указанным в та0д.Е и 2.

2.4. Зповыв испытанля додзюл прадзвомться не соответ—

ствпв всем настотзх техпчеспх щи
технологю­ескто арцесса дзготовлв}ия Безика—

cTekJi0TRatH, а при заувв дсходџшх е.атвряалов.
“ 5 ПОЈТЕНУ,И неудовлетворительюх дазуљтатов

та казогу­либо из доказателей, испытание по дааногу ааказатедю

повторхется на удоенюм калачестзе образов.

2

2

ИЗМ. Лает докум. Подпись Дата

Лист

6­12
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При лапучении неудовлетворитепьннх результатов повторного ис­

Пчтдния партия резиностеквотжани бракуется.
получении неудовлетворительных результатов испнтаний

по показателю, испытания которого ГРОЕОДЯТ периодически, эти

исонтание пет НБС}ПЯТ в триемо­сдатсчнне для партии

К ЛОТ ни .

п пахт,учении ущвпетвгритвпьнух результатов ИСПУтаНИ.•З

менее чем. на гм5яснд изготовленных партиях резиностек­

п.сткан;н, этот испугенчхг,"; снова перевслят Е периодическит.

пя с.лрепепения состветствия качества самаслипат;а;:

ся резинэстекптткани требованиям нас готик технических

углсвиј стбиуают сбг.азцы планов, не лене€ см ст пюбьц двух

Иги этам слои катдвга рупсна стбра—рупоюР партии.

Г знаснввет, а пгсСн для бэрут из споев.

частд гробн передедтса для испытаний, а другая часть храюттся

дпа проведения арбитражных испуганий.

3.2. Определение рео летричегкгп размеров

Е,мъину резинастзкпсткани эњ'.2Тяют линейкой (ГОГУ 427­­75) ,

толщину с ценой делания

Ш;тину измеряют Р треу местах, в трех точках

резиностеклоткани.

3 З. йпределение внешнего вида.

ђнвщний вид проверяется визуально. Рэзиностекпоткань

должна иметь лсвеТчооть без пузнрет%, натексв, стспоания

споев резипн от стеклоткани и другу..х ЕИДИМН>Т дефектов.

Опрепепекие п­ мослипания

3.4 Л, При определеюти самоспигпния двухсторонней

резиностеклоткани сб;п.ззц 39­4(­С (по основе) и

ширине 20 м: впслнахлеста наматчрают на стально“ стержень

дпинсЙ диаметром 8­10 мм) на цпину участка, рав­

дОЛЖнО обеспечиватьную 150­170 РЕКЕ. Нятяжение

плотное п илерание резиновьв спое д уг к другу.

Через 2 суток “,ри (25+5)

спреаелают характер скпеивания р,еэиуоргк споев. Для этого

со сортна ножом срезают изолЯцию визуально рассматривают

поперечного среза. Отсутствие границн раздела резиновых

сдоев считаетеи отсутствием расслаивания.

IC317?­$O,

4



При определении саиаслипандя птт.нооычзрс*јней рези—

о резиновой самосдипающайся радиацигннрй ленто

беруш Образец дентн рсзпнрспэклгнгкапи ,тдтний мм

(пв вснвво'ј и шириной ГО мм и наматываю! на стэрдеиь.. заизп—

лирпванньгВ розинпгвй леНЕВЙ, Для этого беруг. ленту ЛЭТИР

марки ЕФ­0,5 оамдслипанием при комнатной твиперашурв, прд

этом дента наносишя вполнахлеста на стержень при натяженпиг

С ерзу сразу наносят ленту из реьдтнвошекло­

ткани. Ленч разинватекдоткани наиашыуают нотык слой слою

резиндзнм олвеи к ленте и выдерживат улпвияху указанных

В 3, ест е
•

и резиновеп ленти на расслаиваются,

Ивпышадде злешеш провОЩТ2Ђ

пыление, загрявцвниэ. и пвпаданпе влаги» масел,

В случав расслаи2ания олге•в при иапытании пп

3.4 е?. образцы пыдердиваюгоя допрднцтэльно в термостате при

швмп•ератууо (ДБ0.щГ)) Џ г З ч пооле гхлаждения при

шовпературе ( 15—5) 0 нв нвнее I ч образцы ИОДЫтываЮ2 на

расслоение е

резиностеклвтккщи проводя! по IP02

ту 38.103172­80



ии ЦИДЕ!СКИ 1113 РВОИНГ'З

:щрмнпй 2! 40 ММгЗ31ЦНВЙ мм .(шплщина зависит шипа рс

з:жгошендб9 аши)е Из пвз!оовК вырубают образцы айпа 1 по IPCT

3.6, оирзделенив УСЛОВНОЙ прочности в иоиенш реэрыза реал

ппслв термического огарения,

Тёрмичосз;ве старод,че прпцеердяю по lk)CT Образцы

пиде доавспк мио шириной ми (вырецанньгк по оев

дове) водузшеднон памещаюш хермпсташ, нагретый до

на рассдоян.чи не менее мм друг тт друга и выдерживают

эрой темперетгуре ч,

доджен быть загружен образцами не более, чеш

на .I/IO озоегп объема, По ногечвнии указанного срока об, азцн

вынимают. охлаждают на воздухе нв менее б ч, Определение усар

нйй пречносши производят до Г002 ГО—ГБ на образцах гипа

Толщина даацдиш от типа резиноашеютоткани.

ОпредвиЬнив удельного объемного сопротивления прот

дят й ШСТ 6433.2—71 со одечющими доподне»­

и ввчнениями. Для испытаний ив образцов, отображных Пг

п ,3.1, Ёдревашш пдИшины размерамд не менее 150 х ЕО мн. толь­

ь­щна ааЕИС!Гш аш типд ревинтсгеклгзкани.

Числв абразцвв — три,

Образцы нормализуют при темпэрашуре (25­5) ос н отнпоишелт„­

нвй влажности •45—Ђ7 2 течение ч и испытываю! ? этой же сре­

де (без кондиционирования). для проведения иапытания использую!

металэщчесжие нажимные электроды из нераанешщей стали, дашуни

или меди. Диаметр ивмерц2едьногп электрода ( ТООЮз2) мм, высг­

кезсльпнпго не медве мм, ширина охранного электрода не иеисс

ДО мм. Испытательное напряжение ПОИ В,



3,80 опрелалание элемричеснрй првчвостп прозгдят цв

ДЖ 643301—71 и ГОСТ со сдешЮЦИИИ допвлнэниямч

ц уточнениями, огрма, размеры и количеегве образцов, увхвип

среда испытания, материал ааезтродрв, eri0Bb6

дездания контакта в образцом по Диаметр верхнего

нижне» эзекгррдпд Е мм, Порем напряхедия плавный.

4. И ХРАНЕНИЕ

Транспортнрв2анив саморлипатейоя

оеуцевгздяетея видом шранвпорга з оастметдди д прапч

лаиц перевозки гуузв2, дейогшюцими на даннон вида транспорта,

Сдвоапапцатя резиноегеклоткавь далапа

в поиедвнцях при температуре на выше П РС в упакр

вцдее

4,3. Иамоодипающаяая реэпнесшеклвтх»ань при хранении н

ыуанзпортцррваши двлвна бншь дредахраяена вш пь.

влах— надел. Тгдх загрязнений и Прямых одднечдых

4.4. Транодрртирование. хранение и Еюпользрдавиа резинк

етекаогкави не требует соблюдения специальных празид по

ФЗОПВСНООГИ

5 удгтреблвниам рулоны резиноствндожани ЕТСАГ

вдвдуеш ­чнуть полпэтидвноввгп мешка,

При необхсдтнгоши шпоны резиноешеклрткани птсдР ивгут

быть дарванн на полосы шириной им под углом (Ц
а Р), ватм пггтч­енни—поздсы_ наматыватоя катушки,

Далее ETfJA? BJIeves намвташъ, Отелиц

пая провладрчную полиэшиланггуш либо сацу на себя.

бг на датир,



[йеглчргганньче РЭТСД? места не ДГЛЖЕьг подтаџгедтю.щу•аа—­

ран другц,ч мехднйчеснн;ч ПГВЕЈ'*З­ЗДОТН­ЯМ

г: пргдутция дплжна быТЂ принята гтделои

ческггв заводачвгршрнитедя.

гарангцруез

требеватдию.1цаотоящих технических услгзм;

0ГблодфН4И мотрвбптелвц правил применения д хранения) уста.

лонных Ее,чпзчеокини уодсзиями,

ахэр.апюийный срок при хранении самослипаюгцейоя рес

клошканн 8 месяцев ов дня ивгвтввлвния.

Пв ис;шечвнии гарантййногв арака д вино­

ошекдогвадь пвола дерецопытанля ев псшрабнтедем мга;ет

использгхаза по прямвцу назначениш при УСЛРВН!! пинт сд021с

пия ое ЕрхЈФваниям настрящих технических УОДРЕИй*

ту 38.103I7a­80



З, гос',е

З. гоа

Придовение

к ту Я

Перечень стандартрв.

на вспарьте даны овылки топических

уолпниях

Вдинан сивтоиа тдащи2ы
и сюарнияо Резиные Методы испыннмЛ
на ошййкоотъ к старению

Резина,Иетдд определения упругепрпч—
ноотных сввйзшв при

Линейки измерительные металличтие

4$ гост 299I­r

5, гост 559­71

гост

7, ГОСТ

8. ГОСТ“

9, гост 14192­77

;одхл; 19907­?4

ОСНОЕНЫВ параметры и размерно Твхпуд
чеокиэ требования,

Ящики доцашые нераэбврные для.
массой до 500

ЯщиЦи банаоные нера*рвые для
маесвй“до ДО кг.

Иетодн электричесш:х ивпнтаний.

Пденка ПОЛИЭТИЛВНРИЯ.

Толщинаивры индикаторные о ценой деле­
ния 0,01 и мм.

грузов ,

Ткани электроизоляционные Из отеияны
ных кручанЕ комплексных нищай,


